Therma-Steel 31.16

AWS A5.4/A5.4M: E 310-16 ASME SFA-A5.4: E 310-16

Propriedades Aplicacoes

Eletfrodo Revestido do grupo Cr-Ni 25/20 Grelhas, Muflas, Caixas, Cestos, Ganchos,
totalmente austenitico para a soldagem do Bandejas para Tratamento Térmico, Fornos e
Aco Inoxidavel AlSI 310-3105-314 e Acos Estufas em geral, Resisténcias Elétricas —

L. . Terminais e Suportes, Tubos Radiantes,
Refratdrios em geral, ou para revestimentos Cadinhos de Fundicdo, "Glendos" de Alfo

protetores em quaisquer acos resistentes o Forno, Trocadores de Calor, Componentes de
corros@o, oxidacdo, a temperatura até 1200°C  Fornos de Cimento, Recipientes de

e choques térmicos em atmosferas redutoras Recozimento ou Cementacdo, Soldagem de
de baixo teor de Enxofre. Grande resisténcia Acos de Composicdo Similar e Refratdrios em

mecanica a altas temperaturas. Geral.

Composi¢cdo Quimica Tipica do depdsito de solda %

0.11 25.6 20.8 0.2 1.86 0.40 0.02 0.02 0.30

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda
Resisténcia & Tracdo Limite de escoamento Alongamento

MPa MPa %

540 410 40

Parédmetros para Soldagem Recomendados

Didmetros X Comprimento Posicdo Plana e Horizontal Vertical e Sobre Cabeca
(Mmm)

2.00 X 300 45-65 40-60
2.50 X 300 70-85 65-75
3.25 X 350 85-110 80-90
4.00 X 350 110-140 100-120
5.00 x 350 120-160 -

Posicoes de Soldagem Polaridade

Todas, exceto vertical descendente CC+

IMPORTANTE: As informagoes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo
qual assumimos alguma responsabilidade legal. SGo oferecidas aos Clientes para consideracdo, investigacdo e
verificacdo. Estas informacdes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 — REV.
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